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I. OPIS TECHNICZNY



Nazwa inwestycji: Rozbudowa oczyszczalni Sciekow w Nakle

Nazwa zadania: ROZBUDOWA, PRZEBUDOWA | NADBUDOWA BUDYNKU
TECHNOLOGICZNEGO OCZYSZCZALNI SCIEKOW ORAZ BUDOWA WIATY |
SILOSU

1. Dane ogélne
Planowane przedsigwzigcie jest integralnie zwigzane z istniejagcym procesem odwadniania
1 zagospodarowania osadow $Sciekowych. Rozbudowa obiektow 1 montaz linii do przetwarzania
odpadow ma doprowadzi¢ do powstania z dotychczasowych odpadow petnowartosciowego
nawozu organiczno-mineralnego.

2. Cel i zakres opracowania

Celem opracowania jest wykonanie projektu wykonawczego branzy technologicznej rozbudowy
oczyszczalni $cieckow w Nakle. Oczyszczalnia jest odbiornikiem $ciekow komunalnych,
pochodzacych z gminy Naklo, gminy Sadki oraz czg$ci gminy Sicienko. Rozbudowa nie begdzie
miata wptywu na przepustowos$¢ i parametry jakosciowe $ciekow oczyszczonych.

Opracowanie zawiera projekt wykonawczy branzy sanitarnej 1 technologii w zakresie
umozliwiajagcym montaz linii do przetwarzania odwodnionych osadow na nawo6z organiczno-
mineralny oraz przygotuje instalacje pod-posadzkowe na potrzeby zainstalowania awaryjnego
urzadzenia do odwadniania osadéw Sciekowych. Zakladana wydajnos¢ linii do przetwarzania
SMg/h.

W sklad linii do przetwarzania osadow S$ciekowych beda wchodzity nastgpujace obiekty
technologiczne:

1) wanna akumulacyjna — mulda przyjeciowa -5m’,

2) zbiornik homogenizacyjny (buforowy) o pojemnos$ci 3,6 m* —szt.1,

3) reaktor do higienizacji i przetwarzania osadu wraz z systemem automatyki o wydajnosci 4
t/h - szt. 1;

4) uklad neutralizacji skroplin np. UNST1 - szt. 1.

5) zbiorczy Centralny Uktad Neutralizacji pozostatych powstajacych w procesie emisji
amoniaku i pyloéw. 1 kpl.

6) zbiornik magazynowania Reagenta o poj. >45m3 - szt. 1

7) Uktad wybierania zaggszczonych osadow Sciekowych spod wir6wki - przenosnik
slimakowy o $rednicy 300mm szt. 2

8) Uklad podawania zaggszczonych osadow $ciekowych i odpadéw z bufora do reaktora —
przenosnik slimakowy PS 300/6,5

9) Uklad dozowania CaO z silosu V45m® do reaktora — przeno$nik §limakowy PS250SIL;

10) Obudowany uktad wybierania potproduktu — przenosnik tasmowy PT 650 szt. 1;

11) wezet pakowania produktu w pojemniki BIG BAG szt.1

12) mulda zasypowa do uktadu pakowania w pojemniki typu BIG BAG sztl.

13) Przeno$nik tasmowy do uktadu pakowania szt.1

14) instalacje: wodociggowa, kanalizacji technologicznej, wentylacji mechanicznej,
grzewcze;j.

15) zintegrowany uktad automatyki i sterowania



Opis techniczny obiektéw technologicznych

1. Mulda przyjeciowa o pojemno$ci czynnej Sm*
Parametry techniczne:
- wydajnos¢ do 4000kg/h
- moc napedu 4x5,5kW (22kW)
- zasilanie elektryczne trdjfazowe
- sterowanie zintegrowane z systemem automatyki
Budowa - w sktad muldy przyjeciowej wchodza nastepujace elementy:
- trzy waly $limakowe @300mm
- silniki zewnetrzne z przektadnig
- elementy konstrukcyjne muldy
- podajnik slimakowy zewn¢trzny ©@300mm
Materiat — obudowa ze stali AISI304, waty przeno$nikow $limakowych wykonane ze stali
weglowej obtogowane stalg AISI 304.
2. Zbiornik homogenizacyjny (buforowy) o pojemnosci 3,6 m®.
Wymiary:
- Mieszadto wstegowe 1185 mm
- Dlugo$¢ mieszadta 2500 mm
Parametry pracy:
- moc napedu 18,5 kW
Pozostate wytyczne:
- zasilanie elektryczne trojfazowe
- sterowanie zintegrowane z systemem automatyki
W sktad zbiornika buforowego wchodza nastgpujace elementy:
- korpus ze stali kwasoodpornej aisi304
- wstega ze stali kwasoodpornej aisi304
- zespot uszczelniajacy
- naped - silnik elektryczny wraz z ostong
- pokrywa przednia stal nierdzewna aisi304
- watl ze stali weglowej $s355j2g3 oblogowany stalg aisi 304,
- zasuwa
- oprawa tozyskowa
- sprz¢glo podatne
- konstrukcja wsporcza (stal ocynkowana)
- podest rewizyjno serwisowy z barierkami ochronnymi,
- wejscie z zabezpieczeniem zgodnym z min. bhp
- pokrywa zbiornika z otworem rewizyjnym

3. Reaktor do higienizacji i przetwarzania osadu wraz z systemem automatyki
o wydajnosci 4 t/h
W sktad rektora wchodzg nastgpujace elementy:
- Korpus,
- Wat pionowy,
- Mieszadto dwuwalowca podwdjne w orientacji poziome;j.
- Zespot tozyskowy gérny 1 dolny
- Zgarniacz talerza, dna i §ciany bocznej reaktora,
- Sprzegto,
- Ptyta napedu,
- Zasuwa z napedem pneumatycznym
- Poszycie zewnetrzne,
- Pier$cien ostonowy,
- Wal napgdowy,



- Kota ze¢bate,

- Oslona kot zebatych,

- Skraplacz,

- Zasilanie elektryczne i sterowanie zintegrowane z systemem automatyki,

- Wejscia serwisowe z barierkami zabezpieczajagcymi zgodnie z min.BHP.

- Podest rewizyjno serwisowy z barierkami ochronnymi

Wymiary:

- Zbiornik reaktora o pojemnos$ci >2,5m’

- Wysokos¢ reaktora < 424 cm

- Srednica. = 133 cm

- SxDxH dwuwatowca = 100x70x44 cm

Materiat:

- elementy reaktora majace kontakt z wysoko §ciernym materiatem (zawierajacym CaO i
aktywny hydrat wapnia bedacym sktadnikiem OrCal) tj.: wat pionowy, korpus, zgarniacz talerza,
dna 1 $ciany bocznej reaktora, mieszadta dwuwatowca podwojne w orientacji poziomej,
przecieraki, mieszacze, podstawa dwuwatowca, zasuwa, elementy wsporcze, sita granulator
przeciskowy wykonane sg z wysoko utwardzonej stali konstrukcyjnej 1 hardoksu, Konstrukcja
no$na ze stali weglowej S355J2G3

Parametry pracy:

-P=11kW

- wydajnos¢ rektora do 4 Mg/h

Pozostale wytyczne:

zasilanie elektryczne i sterowanie zintegrowane z systemami automatyki

4. uklad neutralizacji skroplin np. UNS1
W sktad uktadu neutralizacji skroplin wchodzg nastepujace elementy:
- Zbiornik
- Trzy komorowy neutralizator
- Mieszadta z napedem elektrycznym
- Pompy osadu
- Przeno$ny zbiornik na $rodki chemiczne
- Konstrukcja wsporcza
- Pokrywa zabezpieczajaca
Wymiary:
- Zbiornik o pojemnosci ok 1m’
- DxSxH neutralizator=150,5 x 80,5x100 cm
Materiat:
- Cato$¢ wykonana ze stali nierdzewnej AISI304
Parametry pracy:
-P=19kW
Pozostate wytyczne:
zasilanie elektryczne i sterowanie zintegrowane z systemami automatyki

5. Zbiorczy Centralny Uklad Neutralizacji pozostalych powstajacych w procesie emisji
amoniaku i pylow
Szczegoly techniczne rozmieszczenia przewoddw po montazu urzadzen na obiekcie
- przewody izolowane ©¥200-500
- mocowania
- okapy miejscowe szt. 2
- wentylator kanalowy z kolnierzem @500 szt. 2
Material:
- Stal ocynkowana
Wymiary:



- uzaleznione od wielko$ci pomieszczenia
Parametry pracy:
- P=do 3kW, zasilanie elektryczne i sterowanie zintegrowane z systemami automatyki

6. Zbiornik magazynowania Reagenta o poj.45m’
W sktad silosu wapna wchodza nastgpujace elementy:
- Zasuwa nozowa
- system aeracji
- podajnik wapna wraz z mieszaczem bocznym zamocowane do silosu.
- wlaz rewizyjny,
- wejécia serwisowe z barierkami zabezpieczajacymi zgodnie z min. BHP,
- podesty posrednie wraz z barierkami zabezpieczajacymi zgodnie z min. BHP
- podest serwisowy stozka z barierkami zabezpieczajacymi zgodnie z min. BHP
- odpylacz pulsacyjny,
- rura zatadowcza z kolpakiem na autocysterny,
- podest roboczy
- barierki zabezpieczajace
- konstrukcja wsporcza silosu,
- czujnik poziomu,
- rozdrabniacz wapna
Wymiary:
- pojemnos¢ silosu 45m?
Materiat:
- Cato$¢ wykonana ze stali weglowej S355J2G3 zabezpieczona antykorozyjnie farba
epoksydowo-poliuretanowych o odpowiedniej grubosci (min. 140 um)
Parametry pracy:
- mieszacz boczny 3 kW
Pozostale wytyczne:
zasilanie elektryczne i sterowanie zintegrowane z systemami automatyki

7. Uklad wybierania zageszczonych osadow Sciekowych spod wir6wki - przeno$nik
slimakowy o Srednicy 300mm szt. 2
W sktad przenos$nika wchodza nastgpujace elementy:
- Slimak watowy,
- Przektadnia walcowa plaska,
- Sprzegto wraz z ostong
- ZawOr spustowy
- Kryza spustowa
- Oprawa lozyskowa
- Lej zasypowy z korytem
- Konstrukcja wsporcza
Wymiary:
- Slimak watowy @ 300 mm
- Dlugosci §limakoéw od ok 2,5 do ok 6,0 m
Materiat:
- obudowa stal nierdzewna AISI 304, wat ze §limakiem ze stali weglowej S355J2G3 obtogowane;j
AISI304
Parametry pracy:
- Wydaj.- do 4000 kg/h
- Moc napedu: 5,5 kW *2 = 11kW
Pozostate wytyczne:
-zasilanie elektryczne 1 sterowanie zintegrowane z systemami automatyki



8. Uklad podawania zageszczonych osadéw $ciekowych i odpadow z bufora do

reaktora — przenosnik slimakowy PS 300/6,5

W sktad przeno$nika wchodza nastgpujace elementy:

- Slimak watowy

- Sprzeglo wraz z ostong

- Zawor spustowy

- Kryza spustowa

- Oprawa tozyskowa

- Lej zasypowy z korytem

- Konstrukcja wsporcza

Wymiary:

- Slimak watowy @ 300 mm

- Dlugo$¢ §limaka ok 6,5 m

Materiat:

- Calos¢ wykonana stal nierdzewna AISI304

- wat ze §limakiem stal nierdzewna AISI304

Parametry pracy:

- Wydaj.- od 1000 do 4000 kg/h z ptynng regulacja

- moc napedu 5,5 kW
Pozostale wytyczne:

zasilanie elektryczne i sterowanie zintegrowane z systemami automatyki

9. Uklad dozowania CaO z silosu do reaktora - przenos$nik slimakowy PS 250SIL
W sktad przenosnika wchodza nastgpujace elementy:
- Slimak watowy
- Przektadnia walcowa ptlaska
- Lej zasypowy
- Naped
- Sprzeglo,
- Ostona sprzegta,
- Konstrukcja wsporcza,
- Krysa spustowa,
- ZawOr spustowy,
- Dwa otwory rewizyjne
Wymiary:
- Slimak watowy @ 250 mm
- Dhugos$¢ $limaka ok 6,5 m
Material:
- Calos¢ wykonana ze stali weglowej o wysokiej wytrzymato$ci malowana proszkowo
zabezpieczona antykorozyjnie farbg epoksydowo-poliuretanowa o odpowiedniej grubosci (min.
140 pum)
Parametry pracy:
- Wydaj. - 600 do 1600 kg/h z ptynng regulacja wydajnosci
- moc napedu 1,1 kW

10. Obudowany uklad wybierania polproduktu — przenos$nik tasmowy PT 650
W sktad przenos$nika wchodzg nastepujace elementy:
- Beben napedowy 1 nawrotny
- Naped
- Tasma przeno$nika
- Zgarniacze,
- Ostony: gorna, tylna i przednia,
- Konstrukcja wsporcza.



Wymiary:

- Szerokos$¢ tasmy 650 mm

- Dlugo$¢ tasmy ok 8,0 m

Parametry pracy:

-P=4kW

- Wydaj.- 1000 do 4000 kg/h

Materiat:

- Stal weglowa S355J2G3 zabezpieczona farba antykorozyjna lub ocynk.

- Tadma przenosnika - tworzywo sztuczne odporne na wysokie temperatury

11. Wezel pakowania produktu w pojemniki BIG BAG
Wezel pakowania produktu w pojemniki typu BIG BAG  szt.1
W sktad urzadzenia wchodzg nastepujace elementy:

- Konstrukcja wsporcza

- Podajnik tasmowy rozdzielajacy

- Leje zsypowe

- Haki dla opakowan typu BIG BAG

- Sterowanie rgczne urzadzeniem

- Szafa systemu sterowania i automatyki
Wymiary:

- Wysoko$¢ krawedzi zasypowej 3130 mm
- Wysoko$¢ krawedzi zrzutowej 2270 mm
- Srednica zasypu 500 mm

- Dlugos$¢ catkowita 2700 mm

- Szerokos$¢ 1300 mm

- Wysoko$¢ 3550 mm

Materiat:

- Cato$¢ wykonana ze stali ocynkowanej / lub i malowane;j
Parametry pracy:

- [lo$¢ stanowisk 2

- Wydajnos$¢ - 3-5 t/h

- Zakres wazenia do 3000 kg

- Pobér mocy - 1,5 kW

Pozostate wytyczne:

-Zasilanie elektryczne i1 sterowanie zintegrowane z systemami automatyki

12. Mulda zasypowa do ukladu pakowania w pojemniki typu BIG BAG
W sktad przenosnika wchodzg nastepujace elementy:
- Koto tancuchowe
- Watek
- Podstawa napinacza
- Pret gwintowany
- O$ 1 Wat grzebienia
- Ptyta montazowa
- Zabierak przenos$nika
- Zgarniacz 2 szt.

- Slizg 2 szt.

- Rama 2 szt.

- Podpora 3 szt.

- Mulda zasypowa

- Wal napgdowy 1 Wat napinajacy
- Odrzutnik

- Lancuch



- Kosz zasypowy

- Podpora 3 szt.

- Rozdrabniacz

Wymiary:

- Szeroko$¢ max 2800 mm

- Wysokos$¢ max 2300 mm

Materiat:

- obudowa urzadzenie i konstrukcja wsporcza wykonane ze stali ocynkowanej
- rozdrabniacz wykonany ze stali weglowej o wysokiej wytrzymatosci
Parametry pracy:

-P=18 kW

- Wydaj.- 50 do 5000 kg/h

Pozostate wytyczne:

Zasilanie elektryczne i sterowanie zintegrowane z systemami automatyki

13. Przenos$nik tasmowy do ukladu pakowania
W sktad przeno$nika wchodzg nastepujace elementy:
- Rama gléwna
- Beben napedowy 1 nawrotny
- Naped
- Tadma przeno$nika
- Podpory
- Zgarniacze
- Ostona gorna, tylna, przednia
Wymiary:
- Masa wtasna 465 kg
- Szeroko$¢ tasmy 650 mm
- Dlugo$¢ komory tasmociggu ok 7 m
Materiat:
- Przeno$nik tasmowy wykonany ze stali ocynkowanej
- Tadma przenosnika - tworzywo sztuczne odporne na temp. 130°C,
Parametry pracy:
-P=3,0kW
- Wydaj.- 50 do 5000 kg/h
Pozostate wytyczne:
Zasilanie elektryczne i sterowanie zintegrowane z systemami automatyki

14. Instalacje sanitarne w budynku technicznym

14.1 Wewnetrzna instalacja wodociggowa - instalacja wody zimnej

Projektowana instalacja wodociggowa ma za zadanie dostarczenie wody do wszystkich
zainstalowanych przybordéw sanitarnych oraz obiektow technologicznych. Dodatkowo przewiduje
si¢ punkty czerpalne ze ztaczka do weza. Instalacje wody zimnej wykona¢ z rur PP-R PN-10 np.
systemu BorPlus firmy Wavin lub réwnowazne. Wszystkie rurociggi wody zimnej nalezy otuli¢
izolacja przeciwroszeniowg np. z pianki poliuretanowej o grubosci 9 mm lub innej o podobnych
wiasciwosciach. Rurociagi doprowadzajace wode do urzadzen lub punktéw czerpalnych nalezy
prowadzi¢ w wykutych bruzdach $ciennych. Poziome odcinki instalacji prowadzi¢ w warstwach
posadzki. Przewidywana do zastosowania armatura to: zawory czerpalne ze zlaczka do weza,
zawory odcinajace przed poszczegdlnymi urzadzeniami, armatura zaporowa 1 antyskazeniowa. Po
zakonczeniu prac, wszystkie systemy powinny by¢ wewngetrznie i zewngtrznie oczyszczone,
sprawdzone 1 przetestowane. Wewnetrzna instalacja wodociggowa przed oddaniem do



uzytkowania powinna by¢ przetestowana na nieszczelno$ci przewodoéw i armatury. Probe
hydrauliczng nalezy wykona¢ na ci$nienie probne probne=1.0MPa, zgodnie z norma PN-84/B-
10725. Cisnienie wylotowe 1 wyplyw z punktéw czerpalnych powinno odpowiada¢ wymaganiom
PN-92/B-01706. Po pomyslnym wyniku proby nalezy instalacj¢ zdezynfekowaé. Szczegoty
dotyczace rozwigzan technicznych (prowadzenia przewodow, S$rednic wewngetrznych)
przedstawiono w cze$ci graficznej niniejszego opracowania i ostatecznie nalezy skonsultowaé
z dostawcg poszczegdlnych urzadzen.

14.2 Wewnetrzna instalacja kanalizacji technologicznej

Przewiduje si¢ prowadzenie kanalizacji pod posadzka budynku. Przewiduje si¢ stosowanie rur
PVC kielichowych faczonych na uszczelki np. firmy Wavin. Piony i podejscia do poszczegolnych
urzadzen, wpustow podtogowych, odwodnien liniowych wykona¢ z PVC lub z PP. Piony
kanalizacyjne wyprowadzony ponad dach zakonczy¢ kominkiem wywiewnym ¢ 160mm oraz
?110. Na pionie na parterze montowa¢ czyszczak kanalizacyjny. Szczegdly dotyczace rozwigzan
technicznych przedstawiono w cze¢sci graficznej niniejszego opracowania.

14.3 Instalacja technologiczna

Projektuje si¢ instalacje technologiczng (podposadzkowg) umozliwiajgcqg w drugim etapie montaz
awaryjnego urzgdzenia do odwadniania osadow Sciekowych. Projektuje sie nastepujgce
instalacje:

— instalacja doprowadzajgca roztwor polimeru — od istniejgcej pompy ttoczgcej polimer do
miejsca usytuowania urzqdzenia odwadniajgcego. Instalacje nalezy wykonac¢ zgodnie z
czesciq graficzng z rur PE100 925 SDRI11.

— Instalacja doprowadzajgca nadmierny osad sciekowy — od istniejgcej pompy tloczgcej
osad do miejsca usytuowania urzqdzenia odwadniajgcego. Instalacje nalezy wykonac
zgodnie z czescig graficzng z rur PE100 990 SDR17.

— Instalacje do transportu osadu odwodnionego — od planowanego miejsca posadowienia
rezerwowego urzqdzenia do odwadniania osadow do projektowanej lokalizacji zbiornika
buforowego. Instalacje wykona¢ z rur PEI00 @225 SDRII  (PN16) Ilub ze stali
nierdzewnej AISI316 204x3mm.

14.4 Wewnetrzna instalacja wentylacji mechanicznej

Do pomieszczenia 1.4 projektuje si¢ czerpni¢ $cienng zapewniajaca doptyw powietrza do
sprezarki. Czerpni¢ nalezy wykona¢ jako §cienng o przekroju 500x500mm, czerpnia winna by¢
wyposazona w siatke przeciw owadom oraz przepustnicg wieloptaszczyznowg i sitownik, ktory
bedzie sterowany z ukladem zalaczajacym sprezarke. Dodatkowo projektuje si¢
w pomieszczeniu technicznym wentylator dachowy na podstawie tlumigcej o wydajnosci
720m’/h. Wentylator bedzie zataczany czujnikiem temperatury zainstalowanym w pomieszczeniu.
W pomieszczeniu 1.1 projektuje si¢ wentylacje mechaniczng nawiewno-wywiewna zapewniajaca
8 krotng wymian¢ powietrza. Wentylacja realizowana bedzie przez uktad nawiewny o wydajnosci
7800m’/h  (kratka nawiewna o S$rednicy 250mm zlokalizowana 0,15m nad posadzka
zapewniajgca nawiew o wydajnosci 1170m?/h, kratka nawiewna o $rednicy 400mm zlokalizowana
3,2m zapewniajgca nawiew o wydajnosci 2730m*/h) x 2. Na przewodach doprowadzajacych
powietrze nalezy zainstalowaé nagrzewnice wodne o $rednicy 400mm.

Wentylacja wywiewna realizowana bedzie przez uktad przewodow zapewniajacy wywiew 0,15m
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nad posadzkg o wydajnosci 2730m*/h oraz wywiew 1170m’*/h pod sufitem, projektuje sie takie
dwa uktady wentylacji wywiewnej. Na przewodach wyciggowych nalezy zainstalowaé wentylator
wyciggowy na podstawie thumigcej z wyrzutem pionowym.

Dodatkowo w pomieszczeniu 1.1 projektuje si¢ aparaty grzewczo-wentylacyjne z komorg czerpng
o wydajnos$ci 1600-3700m’/h, oraz wentylatory wyciggowe (dachowe).

Do réwnowazenia niedoboru powietrza projektuje si¢ w zewnetrznej S$cianie kratke
kompensacyjng z przepustnica wieloptaszczyznowa i1 sitownikiem ktora bedzie sterowana z
uktadu neutralizacji skroplin (CUNS).

14.5 Wewnetrzna instalacja centralnego ogrzewania

W celu uzyskania wymaganej temperatury w pomieszczeniach projektuje si¢ ogrzewanie za
pomoca aparatow grzewczo-wentylacyjnych wyposazonych w nagrzewnice wodne oraz klima-
konwektora w pomieszczeniu sprezarki. Zrédlem ciepla bedzie projektowana pompa ciepla
woda/solanka o mocy 42kW, jako dolne zrodlo ciepla nalezy doprowadzi¢ czynnik grzewczy
pobierajacy ciepto ze §ciekow oczyszczonych (poprzez wykonanie wymiennika plaszczyznowego
w osadniku wtornym lub odzysk ciepla ze $ciekow oczyszczonych na wymienniku ciepta).
Projektuje si¢ ogrzewanie wodne, pompowe, dwururowe, w ukladzie zamknigtym, parametry
czynnika grzejnego: 55/40°C do zasilania nagrzewnic i klimakonwektora. Instalacje wykonac
zrur dopuszczonych do stosowania w instalacjach c.o. o $rednicach przewodowych
(wewnetrznych) podanych na zataczonych rysunkach. Przewody zasilajace grzejniki prowadzié
w posadzce, w bruzdach $ciennych. Przejscia przez przegrody nalezy prowadzi¢ w tulejach
ochronnych, stalowych o dwie dymensje od przewodu roboczego instalacji c.o.. Na galazkach
zasilajacych 1powrotnych nagrzewnice zamontowa¢ zawory odcinajace. W najwyzszych
punktach instalacji nalezy zainstalowa¢ zawory odpowietrzajace zgodnie z PN-91/B-02420. Po
wykonaniu instalacji nalezy przeprowadzi¢ proby szczelno$ci “na zimno” i “na goraco’zgodnie
z wytycznymi zawartymi w Warunkach Technicznych Wykonania 1 Odbioru Robo6t Bud.-Montaz
cz.Il. Po pozytywnych wynikach przewody nalezy zaizolowa¢ tupkami z pianki poliuretanowe;j
grubosci 12 mm. Calo§¢ prac nalezy wykona¢ zgodnie z obowigzujaca technologia
uwzgledniajacg rodzaj zastosowanego materiatu.

15. Warunki eksploatacji

W celu zapewnienia dla Zamawiajacego optymalizacji przysztych kosztéw serwisowych oraz
eksploatacyjnych jak rowniez szybkosci i dostepnosci serwisu oraz czesci zamiennych linia do
przetwarzania osadéw 1 jej wyposazenie powinno pochodzi¢ od jednego producenta,
zapewniajacego serwis fabryczny gwarancyjny oraz pogwarancyjny na terenie Polski oraz
powinny by¢ objete polska gwarancja. Oprzyrzadowanie powinno zapewni¢ trwatg 1 wygodng
eksploatacjeg.

Uwaga!

Przy realizacji zamowienia dopuszcza si¢ zastosowanie wyposazenia, urzadzen 1 materialow
rownowaznych co do jako$ci i surowcow uzytych do ich wykonania do materialow i urzadzen
podanych w dokumentacji projektowej pod warunkiem ich zgodnos$ci z projektem, pozytywnej
opinii oraz zatwierdzeniu przez Zamawiajacego. Materialy i urzadzenia réwnowazne do tych
wskazanych w dokumentacji projektowej muszg by¢ tych samych lub lepszych standardow
materialowych, technicznych, technologicznych 1 jako$ciowych, oraz odpowiednich norm
produkcyjnych obowigzujagcych w danym zakresie, ponadto zamienne materialy i urzadzenia
przyjete do wyceny:

- winny spetnia¢ funkcje, jakiej majg shuzyc,

- winny by¢ kompatybilne z pozostalymi urzadzeniami, aby zespot urzadzen dawat zamierzony



(zaprojektowany) efekt i nie moga wplywa¢ na zmiang¢ rodzaju i zakres robot budowlanych.
Wykonawca, ktory powoluje si¢ na rozwigzania réwnowazne opisywane poOwyzej przez
Zamawiajacego, jest zobowigzany wykazaé, ze oferowane przez niego roboty budowlane,
materiaty oraz urzadzenia spetniaja wymagania okres§lone przez Zamawiajacego.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ zastosowanych materiatow, urzadzen, instalacji oraz
armatury, za montaz i ich uruchomienie oraz zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa i wymogami
dokumentacji techniczne;.

16. Uwagi koncowe

Wykonawca wyzej wymienionego zakresu robot, powinien zapozna¢ si¢ z calo$cig dokumentacji.
W przypadku stosowania jakichkolwiek rozwigzan systemowych nalezy przy wycenie uwzglednié
wszystkie elementy danego systemu niezbedne do zrealizowania catosci prac. Niezaleznie od
stopnia doktadno$ci i1 precyzji dokumentacji definiujacej usluge do wykonania, Wykonawca
zobowigzany jest do uzyskania dobrego rezultatu koncowego. W zwiazku z tym wykonane
instalacje musza zapewni¢ utrzymanie zalozonych parametrow. Specyfikacje i opisy uwzgledniaja
standard minimalny dla materiatow 1 instalacji, niezbedny do wlasciwego funkcjonowania
projektowanego zamierzenia. W zakresie prac zwigzanych z realizacjg projektowanej inwestycji
obowigzuja wszystkie uwagi, zalecenia, opisy na rysunkach i w opisie technicznym oraz
w projektach wykonawczych poszczegélnych branz. Rysunki i cze$¢ opisowa sg dokumentami
wzajemnie si¢ uzupetniajacymi. Wszystkie elementy ujete w opisie, a nieujete na rysunkach lub
ujete na rysunkach a nie ujete w specyfikacji winne by¢ traktowane tak jakby byly ujete w obu. W
przypadku rozbiezno$ci w jakimkolwiek z elementéw dokumentacji nalezy zgltosi¢ projektantowi,
ktéry zobowigzany bedzie do pisemnego rozstrzygnigcia problemu. Niedopuszczalne jest
zwigkszenie obcigzen ponad to, co zostalo przyjete w projekcie. Przed przystapieniem do robot
nalezy wykona¢ przekopy kontrolne w celu doktadnego namierzenia istniejagcego uzbrojenia
podziemnego nie wyklucza si¢, ze w miejscach projektowanych obiektow moga istnie¢ nie
zinwentaryzowane przeszkody. Wszystkie pozostatosci instalacji, sieci, urzadzen nalezy usungé
przed wykonaniem projektowanych obiektow. Wszystkie wykonywane prace oraz proponowane
materialy winny posiada¢ niezbedne atesty i spetnia¢ obowigzujace przepisy i wymagania.
Dopuszcza si¢ stosowanie rozwigzan technicznych réwnowaznych o tozsamych lub nie nizszych
parametrach.

Roboty budowlane prowadzi¢ zgodnie z projektem technologii i organizacji robdt opracowanym
przez Wykonawce. Nie dopuszcza si¢  wyposazenie technologicznego w tym urzadzen
technologicznych bedacych prototypami, nie posiadajagcymi pozytywnych referencji na obiektach
oczyszczalni $ciekow.
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